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■ La presents invention conceme un outil a chastrer ou outil 

anaio aestin. t .tre con^in. avec des outUs d-usinaj, LL 
que des forets, des f.aises S rainuxer, des frai.es-ccute.;^ des 

5 IZr^' ' """" - f--isage, cet 

outxl con^crtant un corps travers. par un al.sa.e central servant 
J 1 insertion et au nK.ntage de l-outll d'usinage et qui constitue 
i son extrenltS avant une tste de coupe qui comporte .au moins un - 

veri''!! '•'"^ ^'^^ ^^ -'^P-' s..tendant 

vers 1 e^ctremte avant de l-outil d'usinage et qui peut Stre vissg 

10 par son extri^.. ^^rriSre dans une ^nture, un organe de bloclgl 
^tant prevu I I'intirieur de et entre le corps d'outil et la Zn- 
ture et pouvant Stre place sur la queue de l-outil d'usinage, cet" 

^ n^LTr"' " """'"'^"^ s.appliquer, en vue du 

15 ZT T ^'"''"'^ ^""^ '^^^^^^ 

txl sur la monture, centre une surface correspondante de for^ co- 
nxque complementaire. 

nn outil a chantorer du type dScrit ci-dessus est dSjS con- 
nu (DOS. 21 61 316). 

20 c a Z*"" """"^^ ^ chaiabrer, par exemple sur un foret, 

ce demler^est engage dans I'outil a cha^nbrer puis I'organe de blo- 
cage agence en forme de pince est serrS sur la venture par un vis- 
sage correspondant du corps d* outil. 

outil a nn tel'outil d'usinage coiabinS avec un 

25 T^t ' ^'"^'"^^^ .tre-serr. par son e:ctr€- 

mte arrxere dans un n«ndrin. Ceci signifie que I'inertie se ^i - 

ZTT T ''" ^'""""^^ de. machine et 

dont Inaction est fonction de la ^asse de I'outil a cha^nbrer doit 
etre absorbee exclusiven^nt par I'outil d'usinage de sorte que des 

30 I T T"""' ' ^"^^ ""^"^^ P^*^^ --o-t sounds 

JO s des charges ilevees . - 

Pour autant que la queue de I'outil soit fixSe dans une 
broche sans .Stre exactement centree, il resulte du balourd ainsi 
engendre que I'outil a cha^rer est'encore sounds a des forces sup- 
plementaires a action perturbatrice . 

oh K ^ I'effort de coupe de I'outil a 

chainbrer est transMs par I'intermediaire de I'outil d'usinage, ce 

effort de torsion et de sens opposS i i'effort de coupe doit Sgale- 
• ment etre absorbSe par I'outil d'usinage. • 
»0 L'invention a en consequence. pour but de foumlr un outil a 
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chambrer du type decrit ci-dessus, qui garantisse d'une part que 
la masse de I'outil a chambrer et egalement 1' effort de torsion 
resultant de I'effort de coupe ne soient plus absdrbies par I'ou- 
til d'usinage et que d' autre part que soit assur§ un blocage en 
5 torsion de I'outil d'usinage autant que possible dans la zone de 
la tete de coupe en vue d' absorber les efforts de torsion engen- 
dr§s. 

La solution de ce probleme reside, salon 1' invention, en 
ce que la monture constitue la partie extreme avant d'un support. 

10 qui comporte une tige de fixation pourvue 4*une cavity coaxiale. 

a I'outil d'usinage et pouvant €tre fixe dans une broche de la ma- . 
chine, et en ce que, d'une maniere connue, il est pr§vu H la nais- 
sance de 1 "Pigment de la t§te de coupe en forme griff e et qui com- 
porte I'ar^te de coupe, sur le corps d'outil, un organe d'ancrage 

15 qui est engage positivement dans une gorge de I'outil d*usinage. 

Dans une structure prSsentant ces caractSristiques , I'ou- 
til d'usinage est maintenxi dans .I'outil a chambrer qui peut lui- 
mSme fitrc fixS dans la broche correspondante de la machine. L'ou- 
til d'usinage reste par consequent totalement exempt de sollici-' 

20 tations r§sultant de I'inertie de I'outil a chambrer. 

GrSce a 1' organe d'ancrage prevu, on obtient un blocage 
en torsion de I'outil d'usinage, par rapport d I'outil a chambrer 
dans une zone telle que, m§me dans le cas d'une forte sollicita-, 
tion, notamment sous I'effet d'outils d'usinage d'un diamdtre re- 

25 lativement petit, une. grande rigidite a la torsion est assTir^e. 

L' organe d'ancrage joue egalement le role d'un element 
d' obturation de gorge de sorte que, a 1' entree du canal forme par 
une gorge d'outil et l'al§sage central du corpe d'outil, il ne 
peut pas s'acciamuler de copeaux et que 1' Evacuation des copeaux 

30 ne peut pas gtre perturbee, 

Enfin cette construction off re I'avantage de ne nicessiter 
dans I'outil d'usinage aucune disposition particuliere pour sa fi- 
xation- a I'intirieur de I'outil a chambrer et .au contraire cet 
outil d'usinage est rigoureusement centrS sur le support lors de 

35 la mise en place du corps d'outil et est fixS dans ledit support- 
L 'utilisation d'organes d'ancrage est d€ja connue, (DOS. 
21 61 315 et 21 62 706) • Cependant ces organes ne remplissent pas 
la fonction de 1' organe d'ancrage de I'outil a chambrer selon 1 'in- 
vention, car dans ce cas I'outil a chambrer est emmanche sur I'ou- 

40 til d'usinage. lis jouent pour cette raison simplement le r61e 



2369775 

a ejecteurs de copeaux. 

En outre on connait des outils cornposites dans lesquels 

■ t ZIT^ ^^"'"^^ " ^'^^^^^ l-invention, ™i 

5 " TJ"' Pcsslbiiit. de notation relative 

Jw-l d ^^^^ -^^-^ s«r laVeue da 

■ CeL . ' .Sgalen.^t eagag€ dans le support. 

. . Cela s.gn.fxe <,ue l-outil d'usinage doit nota^nent .tre fix/Ls 

10 tor ion relativement grande car sa portie est situee en arriSre 
de X outil.i chai^rer. On obtient le mSae co^portement dans le 
cas d un outil composite dans -lequel I'outil i chanbrer et -le sup- 
port sent realises en une seule piSce. • 

• 15 . 1 ■ ""^""'^ q-'il s'agisse dans le cas da la .structure 

. 15 selon 1 invention, d'un outil S chaM^rer dent la teta de' coupe 
comporte un SlSment fbrmant griff e qui est muni d'une arate de 
coupe, il peut itre. suffisant. -de- le fixer siii^Mement a I'aide d'un 
organe d'ancrage, conformSment a la disposition selon i'invention, 
_ sur la queue de I'outil d'usinage. Dans ce cas il eat avantageux 
20 que cet organs d'ancrage soit disposS S la naissance,' et parallS- 
lenent a la face de coupe- de l.'element fonnant griffe de la tete 
. de coupe, dans une rainure correspondante. En pratique, ii s'est 
en effet avSri aveo de tels outils a .cha^brer que, 1-^vacuation 
des copeaux gtait entravee notamment sur le cStS du fkit de la 
25 presence conjointe de la gorge d' outil qui s'Stend en position 
ad^acente a la face de coupe de I'elen^nt fomant griffe qui con- 
porte I'arSte de coupe, ce qui est essentieliement imputable au 
faxt que, sur le c6tS de la tite de coupe de I'outil- a chani^rer ' 
sur lequel n'est situSe aucune arSte de coupe, peuvent Stre prS- 
30 vues de plus grosses gorges, ou surfaces d-Sjection de cbpeaux 
Axnsx XI est possible d'obtenir un outil a une arete de coupe qui 
est ameliore dans le sens de I'invention lorsgu'ii est nruni, connne 
. xndxque ci-dessus, sinpleinent d'un organe d'ancrage. 

Egalenient dans le cas d'un outil a chambrer a. une arete de 
35 coupe, XI est cependant particuliSrement avantageux d'obturer la 
gorge de I'outil d'usinage a I'aide d'un organe d'ancrage sur le- 
quel XI n'est prevu, dans la zon^ de la tite de coupe aucune arite 
cie. coupe. Avantageusement on privoit cependant, quand la tSte de 
coupe du corps d'outil est munie de deux elements formant griffe,' 
40 comportant chacun une arSte de coupe et s'itendant dans la direc- 
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tion de rextremite avant de I'outil d'usinage, deux organes -d'an- 
crage disposes selon 1' invention et destines S obturer deux gorges 
d'outil. 

Pour etre complet, il faut preciser ^ cet egard que, dans 
le cas d'outils d'usinage qui sont agenc€s en particulier de inani§- 
re § comporter le cas §ch§ant plus de deux gorges, il est pr§vu 
avantageusement sur I'outil a chambrer un orgahe d'ancrage pour cha- 
que gorge. Dans le cas d'un outil a chambrer i* une ou deux ar§tes 
de coupe, il est en outre avantageux de prevoir les rainures rece- 
vant les organes d'ancrage dans la zone de naissance des Pigments 
formant griff e de la tete de coupe et de les oriehter parallele- 
inent ^, leurs faces de coupe, de maniSre gu'elles p§n§trent exacte- 
. ment dans la gorge d'outil correspondante, auquel cas on adapte 
avantageusement la largeur de la raihure 'riceptrice a celle de la 
15 gorge d'outil. 

Pour 1' Evacuation des cqpeaux, il est dans ce cas parti- 
culiSrement avantageux que les rainures r€ceptrices fas s ent un 
angle aigu avec I'axe de l'al§sage du corps d'outil et soient dis- 
posees de maniSre.que les organes' d'ancrage > lors de leur fixation 
dans les rainures re cept rices par leur partie extreme penetrant 
dans la gorge du foret soient appliquees etroitemerit centre la pa- 
rol de la gorge • 

Dans un mode pairticulier d'agencement.de 1' invention, au 
moins un organe d'ancrage est. agenc§. sous la forme d'une clavette - 
et 'la section droite de la rainure la recevant est compl§mentaire de 
la section droite de 1' organe d'ancrage. 

Suivant un autre mode avantageux de realisation de I'outil 
§ chambrer, l'extr6mite avant, penetrant dans une gorge de I'outil 
d'usinage', de 1' organe d'ancrage en forme de clavette §pouse par 
sa face adjacente S la parol de la gorge la courbure de cette pa- 
rol . • . 

Dans un mode de construction particulier qui n'est pas li- 
mite a I'agencement .selon I'invention de I'outil a chambrer, I'pr- 
gane d'ancrage .peut coulisser longitudinalement dans la rainure du 
35 corps d'outil de quelques dixiSmes de millimetre et §tre ensuite 
bloqu§ en position afin de permettre une • adaptation § des profon- 
deurs differentes de gorge de I'outil d'usinage. Conformiment i ce 
qui a ete indique ci-dessus, cette possibility de translation et 
de reglage de 1 'organe .d'ancrage est avantageusement applicable 
egalement a des outils a chambrer ,ou outils analogues , conformes 
aux DOS. 21 61 316 et 21 62 706, dejl cit€es. 
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d'outil 12 sur le support 70, la pinca de serx^cre fencjue 74 soi.t: 
?uton,atlque»ent serrSe en vue de bloquer .ainsi en position le foret 

Le support ou sa tige de fixation 72 est traversS dans la 
5 direction axiale par une cavite cylindrigue 88 dont le dian>itre 
. est choisi plus grand que celui de la tige de foret 66. II est 
. ainsi.,possible d'utiliser le support pour des corps d'outil adap- 
tes S des outils d'usinage. de dianStre exterieur different, auguel 
cas les outils d'usinage prSsentant un diamStre extSrieur corres- 
10 pondant sent egalement associSs i des pinces de serrage disposies 

entre le support et le corps d'outil. La pince de serrage peut 
. egalezuent gtre placie sur le corps d'outil ou le cas €cheant sur 
le support. 

On avantage important du corps d'outil combing avec le sup- 
15 port consiste en ce que I'outil d'usinage est centra avec" precision 
lors du serrage et que I'outil i chaiabrer toume de' fafon absolu- 
ment parfaite. II est. ainsi possible de guider le corps d'outil' 
.. 12 dans des douilles. La tige du support pent Stre agencie dans ce 

cas de maniSre S pouvoix Stre adaptie a tous les systSmes de monta- 
20 ge connus. 
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. REVENDICATIONS 

1. Outil a chambrer, ou outil analogue, destine a etre com- 
bing avec des outils d'usinage, tels que <fes forets, des f raises 1 
rainxirer, des fraises-couteaux, des al§soirs, etc., pour effectuer 

. un ebavurage ou tin fraisage, cet outil comportant un corps traverse 
5 par un alSsa[ge central servant I 1* insertion et au montage de I'ou- 
■ til d'usinage et qui constitue i son extrimitg avant une t§te* de 
coupe qui comporte au moins un Sl^ment en forme de griff e muni d'une 
arete de" coupe, s'etendant vers 1 'extremite' avant de 1.* outil d'usi- 
nage et qui peut etre visse par son extremite arriere dans une mon- 

10 ture> un organe de blocage §tant prSvu a l*int§rieur de et entre le 
corps d* outil et; la monture et pouvant etre plabS sur la queue de 
1' outil d'usinage , cet organe coirportant un cdne ext^rieur pouvant 
s'appliquer,' en vue du serrage de 1' outil d'usinage, sous I'.effet 
du viss age du corps d^outil sur" la monture, centre une surface cor- 

15 .respondante de forme conique complementaire, caracterise- en ce que 
la monture constitue la partie extreme avant d*un support. (70) qui 
comporte une tige de fixation (72). pourvue d'une caviti (88) coa- 
xiale a 1' outil d'usinage (16) et pouvant ^tre fix^e dans une broche. 
de la machine et en ce que, d'une maniere .conniie, il est prevu I 

20 la naissance (40) de I'^lement (22,24) de la tete de coupe qui a 
une forme de griffe, et qui comporte 1' arete de coupe <2.6) , sur le 
corps d'outil (12) un organe d'ancrage (36,38) qui est engag^ posi- 
tivement dans -une. gorge de 1' outil d.'usinage (16) . 

2. Outil se Ion la revendication 1, caractirise en ce que 

25 I'organe d'ancrage (36-, 38) est embolte daiis une . rainure. traversante 
(44,45) s'etendant de I'exterieur jusqu'a I'alesage central (14) 
du. corps d'outil (12) et est fixe dans cette rairiure. 

3. Outil selon la revendication 2, cairactgrisg en ce que 
la rainure (44,45) est disposSe I la naissance (40) et parall§le- 

30 ment a la face de coupe (42) de l'il§ment' en forme de griffe (-22,24) 
de la t§te de coupfe (18) de mani§re a dSboucher dans la gorge d'ou- 
til. 

4. Outil selon la revendication 3, caracterise en ce que la 
rainure (44,45) fait un angle aigu avec I'axe de I'alesage du corps 

35 d'outil (12) et est disposee de. maniere que I'organe d'ancrage (36, 
38) s'engage en position vissie, dans la rainure (44,45) de telle 
sorte que sa partie extreme (46) s'engageant dans la' gorge de 1' ou- 
til d'usinage (16) vienne s'appliquer sous pression centre la parol 
de cette gorge. 
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5. Outil selon I'une quelconque des revendications i t 
caracterise en ce que l-organe d'ancrage (36,38) est agence en for- 
me de clavette et en ce gue la for»e en section droits de la rai- 
nure (44,45) est adaptSe a la section droite de I'organe.' 
5 . -6. outil selon I'une guelconque des revendications 1 i 5 

caractSrisg eri ce que l-extrimiti avant (46) de I'organe d'ancrage 
(36,38) en.forme.de clavette, qui pSnStre dans la gorge de 1 'outil 
d'usxnage (16) gpouse par sa face adjacente a la parol de la gor- 
ge la courbure de cette parol . 
0 7. Outil selon I'une quelconque des revendications 1 a 6 

caracterisg.en ce que I'organe d'ancrage (36,38) est disposg de ' 
inaniere a pouvoir Stre d€place' longitudinalement et bloquS dans la 
rainure (44,45) . 

8. Outil selon I'une quelbonque des revendications 1 a 7 
coinportant deux SlSnents en forme de griff e qui sont placSs dans 
des positions diamStralement opposSes et qui comportent chacune 
une argte de coupe, caractSrisg en ce que chaque ilgment (22,24) 
eii forme de griffe de la.tete de coupe (18) est associe dans le 
corps d'outil (12) a une rainure (44,45) recevant un organe d'an- 
crage (36,38). 
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Fig. 1 
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Fig. Z 




